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1. Introduktion

Arbetspaket 2A kartlagger Aterhusprocessen lings byggprojektprocessens vardekedja. Processen
beskriver vilka arbetssteg, beslutsmoment, tillstandsprocesser och vardeskapande som behdver
fordndras, kompletteras eller laggas till for att integrera aterbruk av tunga byggnadsdelar i ny-, till-
och ombyggnation. Nya kompetensbehov identifieras samt behov av eventuella nya aktorer i
Aterhusprocessen och affirsmoment for att mojliggora en cirkular och hallbar affar.

Fl6den och samverkanskonstellationer(relationer) mellan aktorer undersoks for att tydliggora
moijligheter for cirkular resurshantering inom byggsektorn.

Véardekedjor for om- och nybyggnation och demonteringsprojekt har kombinerats for att kunna
cirkulera byggnadsdelar fran befintlig byggnad till ny byggnad.

Utgangspunkten har varit processbeskrivning och kartlaggning av Aterhusprocessen fran tidigare
projektfas (Rivningsobjekt, fran kostnad till resurs) och kompletterat med arbetssteg,
leveranser/resultat och beslutsmoment som identifierats och verifierats i pilotprojekt: kv. Yrket 3
/Parkhuset, kv. Yrket 4/Forma, Bilia Haga Norra/Hallbarhetshuset och kv. Hugin.

Samtliga steg har testats i pilotprojekt med undantag for transport till mellanlagringsplats samt
mellanlagring. Genomférande av dessa steg har planerats for projekt kv. Yrket 4 /Forma i storre
omfattning (for ca 8500kvm HDF- bjalklag som kraver lageryta pa ca 6000kvm).

2. Vardeskapande langs vardekedjan
Véardeskapande langs vardekedjan har undersdkts pa tre nivaer:

Produkt

Befintliga resurser tillgangliggérs genom inventering, kvalitetssakring, katalogisering och digitalisering
for projektering och anvandning i om- och nybyggnation.
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De aterbrukade produkterna (byggnadsdelarna) far samma markning (t.ex. QR-kod fér
Hallbarhetshuset) som nyproducerade produkter, for forvaltning av produktinformation i modeller
och databas. Detta inkluderar data fran LCA/miljopaverkan.

Agarbyten, dvs. forsiljning av byggnadsdelar efter demontering har inte férekommit an.
Aterbruksprodukterna har matchats mellan befintliga byggnader och nybyggnation av samma
byggherre. Garantifragan pa produktniva har inte adresserats. Byggherren ansvarar sjalv for
produkterna fére och efter demontering och atermontering.

Fastighet
| terbruksstrategi fértydligas vardet av cirkuldrt byggande genom moment i strategin for matchning (se
Bilaga AP2, figur 1).

Tjédnst

Tekniska kompetenser for cirkulart byggande finns redan hos vardekedjans aktérer. T.ex. kompetens
for demontering finns hos installatorer/entreprenérer (inverterat montage). Kompetens for
kvalitetssakring och dimensionering finns hos konstruktérer. Kompetens for kvalitetssakring finns hos
ackrediterade laboratorier, t.ex. RISE.

Aterhus-processen ar idag genomforbar i sin helhet pa teknisk niva.

3. Utmaningar for nya affairsmodeller och omstallning till cirkulart byggande

Det kravs en storre arbetsintensitet, dvs storre investering i tidiga projektskeden som ar beredande
skeden (t.ex. inventering, kvalitetssakring och design) dar man behoéver samverka mellan
kompetenser och behéver storre kompetens inom cirkuldrt byggande / Aterhus-processen.
Framtagande av strategier och utformning av projekt involverar ett flertal aktérer.

Kravstallare behover stérre kompetens for att skapa incitament for cirkuldrt byggande i upphandling.
| nuldget under omstallningen till cirkular ekonomi betyder det dven att man behover mod till
innovation (se Hallbarhetshuset, Bilaga AP7)

Tillstandsprocesser behodver anpassas for cirkulart byggande for att undvika fordrojning av projekt.
Spridning och standardisering av verifierad kvalitetssakringsmetod (se Bilaga for AP4) for bygglov
skapar forutsattning under bygglovsprocessen. Forutsattningar for aterbruk behover dven skapas pa
detaljplaneniva som t.ex. flexibilitet i byggnaders utformning for anpassning till befintliga
byggnadsdelar och resurser och hansyn till befintliga byggnader med incitament for cirkular
resurshantering.

Aven under demontering och férflyttning av byggnadsdelar mellan projekt (transport, mellanlagring)
krdvs det 6kad samverkan mellan aktérer for rivning och demontering pa plats (se Hallbarhetshuset).

4. Potential for uppskalning och implementering
For att kunna implementera Aterhusprocessen i byggbranschen behdver vi se en utékad vardekedja:
detaljplanering och tillverkning av produkter och material samt drift och férvaltning av fastigheter.

Kartlaggning av Aterhus-processen efterfragas i form av ett interaktivt verktyg for att detaljera,
specificera och standardisera processen. Fér att kunna hantera komplexiteten av information:
arbetssteg, leveranser, kompetensbehov, beslutsmoment av alla aktorer i vardekedjan foreslas
utformningen av verktyget som 6ppet bibliotek/ "Wikipedia”.

Aktorer som behdver aktiveras for att ta fram cirkuldra affarsmodeller:
o Offentliga aktorer, bestéllare och kravstallare
e Finansiarer

e Myndigheter (Naturvardverket, Boverket)
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Figur 1: Kartlaggning av arbetssteg, leveranser, beslutsmoment i Aterhus-virdekedjan, Aterhus-processen.
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Figur 2: Flodesdiagram Aterhus inklusive aktorer langs vardekedjan.
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